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VR BERELCE
201o Soldadura

- Soldadornde lapiz). 20-40W

- Desoldadob ¢ 2 SNA y 3 |
- Esponja
- Soporte "
- Estafio40%Pb 60%Sn + Resin




(C\ YT

2D

Soldadura

-Soldador caliente
-Estano caliente
-Componentes calientes
-Soporte caliente
-Esponja mojada



VR BERELCE
201D Soldadura

ldeaprincipal y basica:

1- Enchufar esoldador ydejar que se caliente
(hasta que la punta del soldador derrita el estano)

2- Limpiar la punta del soldador con la esponja
mojada. Nunca con algo distinto



VR BERELCE
201D Soldadura

3- Asegurarse que los
elementos a unir no se
mueven.

4- Calentar la union colocando la punta del soldador
en contacto con los dos elementos av&zx.

5- Acercar el hjlo de gstaﬁp a la union. Fundir
adzFAOASY (S Sadl 32 LI.NY |



VR BERELCE
201D Soldadura

6- Separar el soldador y dejar que la union se
enfrie. . Nosoplar
Nomover lagpartes

7- Verificar que la union ha quedado bien.
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HIVINE:

Soldadura




VR BERELCE
201D Soldadura

Una buena soldadura

b2 KlIbadta®ld ®S Sadl 32 Sy S
aplicarlas a los componentes a soldar

-La soldadura debe quedarillante, no mate. Una
soldadura mate se conoce como soldadfira

- La union debe tener aspecto conico, no esférico.






VR BERELCE
201D Soldadura

Consejos:

- Comenzapor los componentes mas robustos

(para evitar sobrecalentamientiines zocalos
resistenciascondensadorescables

- Dejarlas patitas de los componentes a su maxima
longitud (cortar una vez soldado

- UsarTermorretractil




VR BERELCE
201o Soldadura

- Calentara unién con el
soldador y cargar el
desoldador

- Enun movimiento rapido, separar el soldador, colocar
el desoldadorsobre la union caliente y apretar su
disparador.
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201D Soldadura

Otra técnica:

Manteniendofija la placa, agarrar el componente por
el otro lado y una vez calentada la union, tirar de la
patita de ese lado para sacar el componente.
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201D Sensores

Controlador

A Captura de AProcesamiento de A Actuacion
datos del datos sobre el medio
medio AOperaciones y

toma de
decisiones

Actuadores

Sensores
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ACELEROMETROS
LUMINOSIDAD
PRESION
CONDUCTIVIDAD CONTACTO
FUERZA HUMEDAD
PRIOPUG DI D MOVIMIENTO
TEMPERATURA

GIROSCOPOS GAS



GNP O

200 SHARP

ASensor infrarrojo de media distancia

AFuncionamiento basado en:
é.ngUIO de InCIdenCIa Led Infrarrojo Sensor Lineal

AConectar y listo

Modelo Rango
GP2D12 10-80 cm

Obstaculo cercano,
Angule Ancho

GP2D120 4-30 cm
GP2Y0OA21 10-80cm

Obstaculo lejano,
Angulo Estrecho

ADeteccion deparedes y obstaculos
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2015 SHARP

AConexién muy sencilla: 3 pine

ARecomendable: conector JST

Amarillo (izq.): A2
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2015 SHARP

SHARP

JYBRESET
CYBEERTECH 2014
Prueba lectura 3HARP*/

int walor3HARF = 0;

woid setup () |
pinMode (A2, INPUT) ;

Serial.begin(9600) ;

volid loop() {
valorSHARP = analogRead(AZ);
Serial.print("Valor = ");
Serial.println{wvalor3HARP) ;

delayb00a)

AProbar el funcionamiento.
ABuscar valores maximos y minimos
A Funcionamiento fuera del rango?
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ASensor infrarrojo de corta distancia

B

AEstructura:

o0 Led emisor de IR
o Fototransistor receptor

CNY /70

AFuncionamiento basaden:

ANecesariaircuiteria adicional sencilla

Metector de linea negra sobre fondo blanc

Capacidadle conduccion ddfransistor enfuncion
de la luz recibida

Marking area

Top view



CNY /70

Marking asaraa

Amarillo: Al
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20113 CNY70

CHYFD

STRESET
CYEERTECH 2014
Prueha lectura CNY70*/

int walorCNY = 0;

vold setupi() {
pinMode (Al , INPUT) ;

woid loop()
valorCNY = analogBead(al) ;

Serial.print("Valor = ");
Serial.printlni(walorCNT) ;

delay(500]) ;

AProbar el funcionamiento.
ABuscar valores maximos y minimos
ALeer con pin digital. ¢Valores de cambio entre 0y 17
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zoibs SFRO5

ASensor de ultrasonidos de larga distancia

AEstructura:
o0 Emisor de ultrasonidos
0 Receptor de ultrasonidos

AFuncionamiento basado en:
tiempo que se tarda en recibir la sefal ultrasonica
rebotada (eco)

Alncluye I6gica y circuiteria adiciomacesaria

Meteccionde obstaculos y paredes
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S0 SFRO5

AGran precision y control de mediciones

Modelo Rango Modos Tiempo minimo | Tiempo espera
funcionamiento | pulso disparo disparo

SFRO04 3-300 cm Modo 1

SFRO05 3-400 cm Modos 1y 2

AViodo 1: Sefial de activacion y de Eco independientes
Un pin para generar el disparo y otro para leer la senal rebotada

AModo 2: Sefial de activacion y de Eco con pin Gnico
Un Unico pin para disparar y leer
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201 SFRO5

AConexion sencilla: 4/5 pines
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S0 SFRO5

SHF
STRESET
CYEERTECH 2014
Prueba lectura IFROL5T/

int pinbhisparo
int pinEco = 4;
long distancia
yoid setup () {

pintMode (pinDisparo, OUTFPUT) ;
pinfode (pinEco, INPTUT) ;
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SFRO5

yoid loop () |
digitalllrite (pinDisparo, HIGH):
delayMicroseconds(15) ;

digitalllrite (pinhispara, LOW)

CiempoEco = pulseln(pinEco, HIGH): /% Devuelwve loz us dezde

qie el pin se pone HIGH hasta cue se pone LOW*/

distatncia=tiempoEco/55;
Serial.print("Distancia = "):
Serial.printlnidistancia, DEC):

delay (50]

Vsonido= 340m/s -> 0,0029s/m-> 29uscm
lda y vuelta: 581 s'cm

AProbar el funcionamiento.

ABuscar valores maximos y minimos. ¢Si no hay objetos?
AProbar Modo 2. Nota: hay 7@ para cambiar el
pinModehasta que se activa la senal Eco tras el disparo
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201D MaxSonar MB1000

ASensor de ultrasonidos de muy larga distancia
Alntegra emisor y receptor de ultrasonidos

ARango: 0,k 6,5 metros

AMenor precision que SFR05

AAplicacion y uso: deteccion de obstaculos (menos
recomendable)
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201D MaxSonar MB1000

A Conexion muy sencilla similar a SHARP:
5V, GND, y pin control

MaxSonar
STEERET
CYEERTECH Zz014
Prueba lectura MaxSonar MBELOOO#/

volid setup () {
pinMode (A5, INPTUT) ;
Serial.begin(9600) ;

woid loop () !

Serial.println({analogBead (AS))

delay(200) ;







